
■Specifi cations
Model RKT180

Tilting angle －35。～＋110。

Table dia（mm） φ95
Register diameter on Face Plate（mm） φ50H7
Spindle through hole diameter（mm） φ50
Centre Height（mm） 170
Clamping method Pneumatic
Clamping torque（N.m）
（In pneumatic 0.5MPa）

Rotating axis 350
Tilting axis 550

Motor axis reduced inertia
（kg.m2）

Rotating axis 0.000239
Tilting axis 0.000425

Servomotor（for FANUC specifi cation） αiF2/5000

Gear ratio Rotating axis 1/72
Tilting axis 1/120

Max. spindle 
speed

FANUC 
specifi cation

Rotating axis（for min-1/motor 3000min-1） 41.6
Tilting axis（for min-1/motor 3000min-1） 25

M signal 
specifi cation

Rotating axis（for min-1/motor 3000min-1） 41.6
Tilting axis（for min-1/motor 3000min-1） 25

Allowable work inertia（kg.m2） 0.25

Indexing accuracy（sec）Rotating axis 20
Tilting axis 20

Repeatability（sec） Rotating axis 8
Tilting axis 4

Mass of product（kg） 193

Built-in rotary joint（Option・P99 reference） RJ50RKT180
Hydraulic/Pneumatic 5-port + Exclusive Pneumatic 1-port

Allowable Load

at horizontal
（kg） 60

at tilted（kg） 40

Allowable Load
（When clamped to table）

F（kN） 7.8

F×L（N.m） 550

F×L（N.m） 350

Allowable cutting 
torque

 T（N.m） 262

Moment of tilting 
weight capacity

W×L（kgf . m） 36

Note) 1. The switch for pressure checking is incorporated to all series except TC/DM/LR of NC tables. 2. The solenoid valve for the table clamp is incorporated. 
3. Neither cable nor hose is fi tted between NC rotary table and machine tool... 4. Each product mass is determined by a Kitagawa M signal spec.




